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0. INTRODUCCION

Los medidores de energia eléctrica utilizados para el servicio eléctrico de uso doméstico,
comercial, industrial o de prestacién de servicios, deben garantizar con alta fiabilidad que las
indicadas mediciones se correspondan con los requerimientos de la metrologia legal en el ambito
de proteccién al consumidor (comercio justo) y ademas la sostenibilidad econdmica del prestador
del servicio.

Al indicado propésito se han establecido una doble verificacion metroldgica, de una parte, la
aprobacién de modelo de los medidores y de la otra la inspeccién de los lotes de medidores, con
previa aprobacién de modelo.

La Superintendencia de Electricidad (SIE), como ente regulador del sector eléctrico, y el Instituto
Dominicano para la Calidad (INDOCAL), en su calidad de Instituto Nacional de Metrologia (INM),
establecen, mediante el presente RTM, la sinergia requerida para el logro de la indicada garantia
de la calidad y cantidad del servicio eléctrico prestado.

1. MARCO CONCEPTUAL.

1.1 Objetivo. La inspeccion de lotes de medidores de energia por muestreo tiene por objeto
verificar metroldgicamente que los lotes de medidores nuevos que ingresen a la Republica
Dominicana cumplan con los niveles de calidad minimos establecidos en el presente
Reglamento y que se corresponden con el respectivo modelo de medidor previamente
aprobado.

1.2 Alcance.
1.2.1 EIl presente reglamento técnico metroldgico (RTM) engloba la inspeccion de
medidores nuevos de energia eléctrica con clase de exactitud de 0.2, 0.5, 1y 2, de
conexion directa o indirecta, pudiendo los medidores ser monofasicos, polifasicos,
telemedidos y bidireccionales. No abarca la evaluacion del modulo de telemedicion en los
medidores telemedidos.

1.2.2 La inspeccion por muestreo sera realizada a los lotes de 8 hasta 3,200 unidades;
en caso de que existan lotes de mayor magnitud, deberan ser divididos en las unidades
correspondientes anteriormente descritas. En los lotes compuestos por hasta 7
medidores, se debera inspeccionar todos los medidores.

1.2.3 A través del proceso de la inspeccion por muestreo se determinard la calidad de
los medidores, al evaluar la calidad de un elemento en contraste con el cumplimiento de
las especificaciones técnicas, de las normas definidas en el Art. 1.3 del presente
Reglamento y el modelo de medidor aprobado por el INDOCAL.
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1.3 Referencias Normativas

En la elaboracion del presente Reglamento se tomaron como referencias fundamentales, las
siguientes normativas:

i. Ley General de Electricidad nim. 125-01 y sus modificaciones.

ii. ElIReglamento de Aplicacion de la Ley General de Electricidad y sus modificaciones.
iii. Ley 166-12 del Sistema Dominicano para la Calidad (SIDOCAL).

iv. Leyno. 107-13 Derechos y deberes del ciudadano frente a la administracion

v. Ley no. 200-04 Libre acceso a la informacién y su reglamento de aplicacién no. 130-
05.

vi. Pacto Nacional para la Reforma del sector Eléctrico.

vii. Reglamento Técnico Metrolégico para la Aprobacién de Modelo de Instrumentos de
Medida, RTM-001-2015. viii. Acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio (OTC)
de la Organizacion Mundial del Comercio (OMC).

ix. Norma ISO 2859: Procedimientos de muestreo para la inspeccién por atributos.

X. Norma IEC 62058-11: Inspeccién de aceptacion para equipos de medicién eléctrica,
parte 11: Métodos generales de inspeccion de aceptacion.

xi. Norma IEC 62058-21: Inspeccién de aceptacion para equipos de medicién eléctrica,
parte

21: Requisitos particulares para contadores electromecénicos de energia activa (clases
0,5 1y2).

xii. Norma IEC 62058-31: Inspeccién de aceptacion para equipos de medicidn eléctrica,
parte 31: Requisitos particulares para contadores estaticos de energia activa (clases
0,2S,0,5S,1vy2,eindices de clase A, By C).

xiii. Norma ISO/IEC 17025: Requisitos generales para la competencia de los laboratorios
de ensayo y calibracién.

1.4 Fundamentos

1.4.1 Elarticulo 60 de la Ley Num. 166-12, establece que el Instituto Dominicano para la Calidad
(INDOCAL) es la entidad responsable de la metrologia cientifica, industrial y quimica, y de las
operaciones técnicas relacionadas con la verificacion y certificacion de los instrumentos y equipos
que se utilizan para pesar o medir en todo el territorio nacional (metrologia legal o reglamentaria).

1.4.2 De conformidad con el articulo 27 de la LEY GENERAL DE ELECTRICIDAD, la
SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD esta facultada para establecer, modificar y
complementar las normas técnicas relacionadas con la calidad y seguridad de las instalaciones,
equipos y artefactos eléctricos, mediante resoluciones.
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1.4.3 En ese tenor, el parrafo Il del articulo 452 del REGLAMENTO DE APLICACION DE LA
LEY GENERAL DE ELECTRICIDAD, indica que las Empresas de Distribucion deberan contar con
un patron verificador de medicion debidamente certificado por DIGENOR? con un rango de
precision en la medicion igual o mejor que 0.15 para realizar las pruebas a los medidores de los
clientes que lo soliciten.

1.4.4 En consonancia con lo anterior, el PACTO NACIONAL PARA LA REFORMA DEL
SECTOR ELECTRICO establece el compromiso por parte de la SUPERINTENDENCIA DE
ELECTRICIDAD en “elaborar la norma relativa a las caracteristicas de los medidores a utilizar en
el sistema eléctrico nacional y, conjuntamente con el INSTITUTO DOMINICANO PARA LA
CALIDAD (INDOCAL), establecer el protocolo correspondiente para la ejecucion y seguridad de
cumplimiento del debido proceso de verificacion, certificacion y recertificacion de medidores, por
lo que en caso de violacién se procedera a implementar el régimen de consecuencias que
establezca la Ley General de Electricidad y sus modificaciones. Especificamente, una vez
establecida la normativa, se debe:

a) Aprobar e implementar el proceso de verificacion y certificacion, realizado por parte del
INSTITUTO DOMINICANO PARA LA CALIDAD (INDOCAL), de nuevas marcas y modelos
de equipos de medicion que se quieran utilizar por primera vez en el pais. La normativa,
previa realizacion de consulta publica, definird los plazos, criterios técnicos y mecanismos
gue deberd cumplir el INDOCAL para realizar dicha verificacion y certificacion.

b) Verificar cumplimiento de certificacion mediante muestreo por el INDOCAL de todos los
medidores a ser utilizados en el pais por parte de las empresas que se dedican a la actividad
de distribucion.

c) Certificar y colocar, por parte del Instituto Dominicano para la Calidad, el sello de
aseguramiento de la calidad al 100% de los medidores analogos y digitales que van a ser
reutilizados por las Empresas Distribuidoras.”

1Ley 166-12 de julio de 2012: Sistema Dominicano para la Calidad, SIDOCAL, en el Articulo 38, crea al
Instituto Dominicano para la Calidad, INDOCAL, en sustitucion de la Direccion General de Normas y
Sistemas de Calidad (DIGENOR)
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2. GLOSARIO DE TERMINOS.

2.1

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Lote: Cantidad definida de algun producto, material o servicio, colectado junto. En el
presente Reglamento el término Lote se referird a cantidad definida de medidores de
energia. Los medidores deberan estar agrupados e identificados en lotes, constituidos
por medidores de un solo tipo, clase y con las mismas caracteristicas.

Tamafo del Lote: Numero de unidades de producto (medidores) en un lote.

Muestra: Conjunto de una o mas unidades de producto tomados de un lote y dirigido a
proveer informacion del Lote.

Tamafno de la muestra: NUmero de unidades de la muestra.

No conformidad critica: No cumplimiento de un requisito por parte de un medidor de
la muestra que por si sola provoca el rechazo del lote bajo inspeccidn.

No conformidad no critica: No cumplimiento de un requisito por parte de un medidor
de la muestra, cuyo impacto en la aceptacion o rechazo de la inspeccion del lote
dependera del nimero de no conformidades no criticas que permita el plan de muestreo.

Inspeccion: Evaluacion de la conformidad de un proceso, producto o servicio por medio
de observacion y dictamen. Puede ir acompafada, cuando sea apropiado, por
mediciones, ensayos, 0 comparacion con patrones.

Inspeccion por atributos: Inspeccion por notacion de la presencia, o ausencia, de una
0 mas caracteristicas particulares en cada uno de los elementos del grupo en
consideracién y el recuento de cuantos elementos poseen o no la(s) caracteristica(s), o
cuantos eventos ocurren en el elemento. Con este tipo de inspeccion se clasifica una
unidad de producto como conforme o no conforme, o se determina el numero de no
conformidades en la unidad de producto, respecto a un determinado requisito o conjunto
de requisitos. La inspeccion por atributos incluye la inspeccion para determinar la
conformidad de unidades de un producto.

Inspeccidon 100%: Control de las caracteristicas seleccionadas de todos los elementos
de un grupo considerado.
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2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.17.

2.18.

2.19.

Inspeccion normal: Inspeccion utilizada cuando no existen indicios de que el nivel de
calidad del proceso difiere de un nivel especificado.

Inspeccidn reducida: Inspeccion menos severa que una inspeccion normal, donde la
inspecciébn normal se sustituye por la reducida cuando los resultados obtenidos
mediante la inspeccion normal de un determinado nimero de lotes, indica que el nivel
de calidad del proceso es mejor que el especificado.

Inspeccion estricta: Inspeccion mas severa que una inspeccién normal, donde se
sustituye la inspeccion normal por la estricta cuando los resultados de la inspeccion
normal para un determinado namero de lotes indica que el nivel de calidad del proceso
no cumple con el nivel de calidad especificado.

Inspeccion de lotes aislados: Inspeccién de un Unico lote, que esta separado del resto
de la secuencia de lotes donde ha sido fabricado o elaborado

Inspeccion lote por lote: Inspeccion de un producto enviado en series de lotes.

Inspeccion de aceptacién por muestreo simple: Inspeccién de aceptacion en la que
la decision de aceptar o no un lote, de acuerdo con una regla definida, se basa en los
resultados obtenidos de la inspeccién para una sola muestra de un determinado tamafio,
n.

Inspeccion de aceptacién por muestreo doble: Inspeccion de aceptacion en la que
se toman hasta dos muestras.

Regla de cambio: Instruccién dentro de un esquema de aceptacién por muestreo para
el cambio de un plan de muestreo por otro de mayor o menor severidad basado en un
historico de calidad demostrado.

Nivel de inspeccién: indice de la cantidad relativa de inspecciones para un esquema
de inspeccion de aceptacion por muestreo, elegido de antemano, y que relaciona el
tamano de la muestra con el tamafio del lote.

Numero de rechazo, Re: El nimero mas pequefio de no conformidades o de elementos
con no conformidad dentro de una muestra inspeccionada por inspeccion de aceptacion
por muestreo por atributos y que hace que el lote no sea aceptado, tal como se describe
en el plan de aceptacion por muestreo.
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2.20.

2.21.

NUumero de aceptacién, Ac: Mayor numero de no conformidades o elementos no
conformes encontrados en la muestra por inspeccion de aceptacién por muestreo por
atributos que permite aceptar el lote, tal y como se describe en el plan de aceptacion
por muestreo.

Modelo de medidor: Término utilizado para definir el conjunto de medidores,
construidos por un mismo fabricante, que tengan:

a) Cualidades metrolégicas similares;

b) Uniformidad constructiva de sus partes;

c) Una misma relacion entre la intensidad maxima y la intensidad de referencia;

d) ElI mismo nimero de amperios-vuelta de los arrollamientos de intensidad, para la intensidad
de referencia y el mismo ndimero de espiras por voltio de los arrollamientos de tension, para
la tension de referencia.

e) Estos medidores se designan por el fabricante mediante uno o varios conjuntos de letras o
de nameros, o una combinacion de letras y numeros. A cada modelo corresponde una sola
designacion.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

2.27.

Circuito de intensidad: Conexiones internas del medidor y parte del elemento de
medida, recorridas por la intensidad del circuito al cual esta4 conectado el medidor.

Circuito de tension: Conexiones internas del medidor, parte del elemento de medida y
en el caso de medidores estaticos, parte de la fuente de alimentacion conectados a la
tension del mismo circuito que el medidor.

Constante: (para medidor estatico): Valor que expresa relacion entre la energia
registrada por el medidor y el valor correspondiente dado por la salida de ensayo. Si
este valor es un nimero de impulsos, la constante sera expresada en impulsos por
kilovatio hora (imp/kWh) o vatios hora por impulso (Wh/imp).

Intensidad de base (I,): Valor de la intensidad en funcion del cual se fijan los valores
de ciertas caracteristicas del medidor de conexion directa.

Intensidad asignada (l,): Valor de la intensidad en funcién del cual se fijan los valores
de las caracteristicas relevantes de un medidor de conexién alimentado por
transformadores.

Intensidad maxima (Imax): Mayor valor de la intensidad al cual el medidor debe
satisfacer los requisitos de esta norma relativos a la precision.
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2.28.

2.29.

2.30.

2.31.

2.32.

2.33.

2.34.

2.35.

2.36.

2.37.

Tension de referencia (Un): Valor de la tension en funcién del cual se fijan las
caracteristicas relevantes del medidor.

Magnitud de influencia: Cualquier magnitud, generalmente exterior al medidor,
susceptible de afectar a sus cualidades funcionales.

Condiciones de referencia: Conjunto adecuado de magnitudes de influencia y de
caracteristicas de funcionamiento, con valores de referencia, tolerancias y campos de
referencia, para las que se especifica el error intrinseco de un medidor.

Estabilidad térmica: Se considera que se ha alcanzado la estabilidad térmica cuando
la variacion del error como consecuencia de los efectos térmicos es, durante 20 min,
inferior a 0,1 veces el error maximo permitido para el punto determinado.

Examen de Modelo: Procedimiento segun el cual el conjunto de los ensayos se efectia
sobre un s6lo medidor o sobre una pequeia cantidad de medidores del mismo tipo, de
idénticas caracteristicas, escogidos por el fabricante, para verificar que este modelo de
medidor satisface todos los requisitos de la norma para la clase de medidor
correspondiente.

Metrologia: Ciencia de las mediciones confiables. La metrologia comprende todos los
aspectos, tanto tedricos como practicos, que se refieren a las mediciones.

Metrologia Industrial: Rama de la metrologia que se ocupa de lo relativo a los métodos
de medicién, medios de medicién y calibracién de los patrones y equipos de medicion
empleados en la produccién, comercio, inspeccion y ensayos.

Metrologia Legal: Rama de la metrologia relacionada con las actividades que resultan
de requerimientos establecidos en reglamentos técnicos, por el organismo competente,
concernientes a mediciones, unidades de medida, instrumentos de medida y métodos
de medida.

Reglamento Técnico (RT): Documento en el que se establecen las caracteristicas de
un producto, proceso o método de produccion con ellas relacionados, incluidas las
disposiciones administrativas aplicables y cuya observancia es obligatoria. También
puede incluir prescripciones en materia de terminologia, simbolos, embalaje, marcado
o etiquetado, aplicables a un producto, proceso o0 método de produccién, o tratar de
ellas.

Dictamen Técnico (certificado de verificacién): Documento que establece que un
instrumento de medicion, luego de ser verificado, cumple con las caracteristicas
metrolégicas para ser utilizado en el ambito de la metrologia legal.
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3. SOLICITUD DEL SERVICIO DE INSPECCION POR MUESTREO DE LOTES DE MEDIDORES.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

La solicitud del servicio de inspeccion de lotes de medidores debera ser realizada por
las empresas que ejecuten las actividades de distribucion y comercializacion, y las
empresas concesionarias de un sistema aislado, que adquieran medidores nuevos; este
servicio sera solicitado ante el INSTITUTO DOMINICANO PARA LA CALIDAD
(INDOCAL), autoridad responsable del proceso de inspeccion

ElI INDOCAL le facilitara al solicitante el “FORMULARIO SOLICITUD DE INSPECCION
DE LOTE DE MEDIDORES DE ENERGIA ELECTRICA’, el cual debera abarcar las
siguientes informaciones:

Identificacion de la Empresa solicitante: Nombre comercial, registro nacional de
contribuyente (RNC), direccion, correo electronico y teléfono;

Identificacion de la persona que solicita el servicio en nombre de la empresa
solicitante: nombre, apellidos, cédula de identidad, vinculo con la empresa, teléfono y
correo electronico;

Detalle de la marca y modelo del medidor;

Indicacion del cédigo del certificado de aprobacion de modelo;

Especificacidén del area de concesién donde seran instalados los medidores; g) Tamafio
del lote;

Rango de los numeros de serie del lote;

Especificacién de Lote de produccién continua o aislada;

Indicacion de si los medidores contienen el sello del fabricante;

Cualquier indicacion metroldgica establecida por este Reglamento.

3.2.1 El INDOCAL podréa solicitar informaciones adicionales para complementar la
solicitud en caso de ser necesario.

3.2.2 El solicitante debera depositar y/o completar un formulario por cada lote
individual.

Adicional al formulario se debera anexar tres fotos (frontal, lateral y trasera) de uno de
los medidores a inspeccionar.

El solicitante debe entregar al INDOCAL el formulario conjuntamente con la informacién
solicitada por medio de la via que el INDOCAL determine para tales fines.




REGLAMENTO TECNICO METROLOGICO

Fecha:

PARA EL Mayo 2022
PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE LOTES DE Version N°: 01
iInnpocat MEDIDORES DE ENERGIA ELECTRICA POR MUESTREO

Pagina 1 de 30

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

10

El INDOCAL evaluara la informacion suministrada. Si existe algun dato que resulte
incompleto, incoherente o confuso, se le notificara al solicitante para su correccion, en
un plazo no mayor a 2 dias laborables, plazo del cual dispone el solicitante para
completar las informaciones requeridas. Transcurrido el tiempo otorgado sin la
obtencion de lo solicitado, se rechazara la solicitud, teniendo el solicitante que iniciar
nuevamente el proceso.

En caso de que los medidores de energia eléctrica contenidos en el (los) lote (s) a
realizar la inspeccion, no pertenezca a un Modelo de Medidor de Energia Eléctrica
aprobado por el INDOCAL, el solicitante debera someter el modelo a examen con la
finalidad de obtener el Certificado de Aprobacion del Modelo de Medidor de Energia
Eléctrica mediante el procedimiento establecido para tales fines.

3.6.1 De ser aprobado dicho modelo, se continuara con el proceso para la inspeccién
de lotes. En caso de que el modelo sea rechazado o el interesado no someta la
solicitud de aprobacion de modelo correspondiente dentro del plazo de diez (10)
dias laborables de recibida la notificacion por parte del INDOCAL, se rechazara
la solicitud de inspeccion de lotes.

Una vez INDOCAL valide toda la informacion suministrada, deberé continuar con el
procedimiento de inspeccién de lotes de medidores de energia eléctrica y sellado de
lote.

La tasa administrativa para el servicio de inspeccion de lotes de medidores de energia
eléctrica por muestreo y sellado de lote (s), debera ser establecida y aprobada por el
Consejo Dominicano para la Calidad, CODOCA, de acuerdo con lo establecido en el
numeral del 2 del articulo 29 de la Ley Nim. 166-12.

Luego de realizado el pago de la tasa administrativa correspondiente, el INDOCAL
tendra un plazo un (01) dia laborable para requerirle al solicitante la fijacion de fecha
para la seleccién y recogida de la muestra a inspeccionar. El solicitante contara con un
plazo no mayor dos (2) dias laborables, para notificar la fecha en que el INDOCAL podra
realizar la seleccién y recogida de la muestra a inspeccionar.

3.9.1 El solicitante debera disponer de un espacio de almacenamiento adecuado que
permita realizar la seleccion y recogida de la muestra del (los) lote (s), ademas
de un personal que acompafie en todo momento al INDOCAL. De igual manera
debe contar con los equipos necesarios para la identificacion y presentacion de
los medidores y extraccion de la muestra.
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3.9.2 Todos los medidores del lote deben estar claramente identificados, con su

namero de serie, dentro del rango declarado en la solicitud.

3.10. El plan de muestreo para la inspeccion de lotes se realizara conforme a la siguiente

escala:

a) Lotes comprendidos entre 281 y 3200 medidores se realizara un plan de muestreo

doble;

b) Lotes comprendidos entre 8 y 280 medidores se realizard un plan de muestreo
simple;

C) Lotes inferiores a 8 medidores se deberan inspeccionar y ensayar todos los
medidores del lote.

4. PROCESO DE SELECCION DE MUESTRAS, ACEPTACION Y RECHAZO PARA LOTES
ENTRE 281 Y 3200 MEDIDORES. PLAN DE MUESTREO DOBLE.

4.1.

4.2.

4.3.

11

Cuando el tamarfio del lote se encuentre entre 281 y 3200 medidores, el plan de
muestreo escogido sera el plan de muestreo doble, con un nivel de inspecciéon normal
e inspeccion Il. La inspeccion constara de dos etapas de muestreo.

En la primera etapa del muestreo, el lote pudiera ser aprobado siempre y cuando la
muestra sometida a los ensayos correspondiente cumpla con las condiciones de
aceptacion establecidas en el presente reglamento; bajo este escenario, el INDOCAL
tendra la facultad de no proceder con la segunda etapa.

Los numeros de aceptacion (Ac) y rechazo (Re) especificados en la tabla 1 se refieren
exclusivamente a no conformidades no criticas. Si durante los ensayos, el INDOCAL
verifica que al menos un (1) medidor de la muestra cuenta con una no conformidad
critica, el lote deberéa ser rechazado, independiente del tamafio del lote o de la muestra.
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Tabla 1. Plan de muestreo doble.

-E 2 s Inspeccion reducida
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(Tomado de la norma IEC-62058-11)

Los ensayos de laboratorio que deben ser aplicados a las muestras de medidores para definir las no
conformidades criticas y no criticas se presentan en la tabla 6 del presente reglamento.

4.4. Inicio del proceso de inspeccion.

El plan de muestreo se desarrolla de conformidad a la tabla 1 establecida precedentemente, tomando
en consideracion el proceso de aceptacion o rechazo. En la misma se establecen los tres tipos de
inspeccion aplicables: normal, estricta y reducida; ademas se especifica la cantidad de medidores que
conforma la muestra a ser seleccionada, segun el tamafio del Lote.

El proceso de inspeccidon consta de dos etapas. La inspeccion en la primera etapa ya sea de una
produccién continua o aislado, debe iniciar con el plan de inspeccion normal. La segunda etapa de
inspeccién sera aplicada a Lotes de medidores no aprobados en la primera etapa que resulten con no
conformidades no criticas. A continuacion, se describe los tipos de inspeccién a seguir segun el
tamarfio de Lote.

4.4.1 Inspeccion Normal

4.4.1.1 Lote de 281 a 500 medidores.
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4.4.1.1.1 Primera etapa:
En la primera etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 32 medidores. Para aprobacion de
esta primera etapa, todos los medidores de la muestra deberdn completar y aprobar los ensayos
especificados en la tabla 6.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:

a) Siun (1) medidor resulta con no conformidad no critica, la inspeccion pasa a la segunda etapa.
b) Si dos (2) o mas medidores presentan no conformidades no criticas, el lote deberd ser
rechazado en primera etapa.

4.4.1.1.2 Segunda etapa:
En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 32 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:

a) Siuno (1) o ningun medidor de la muestra resulta con no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

4.4.1.2 Lote de 501 a 1200 medidores

4.4.1.2.1 Primera etapa:

En la primera etapa el tamafio de la muestra es de 50 medidores. Para aprobacion de esta primera
etapa, todos los medidores de la muestra deberan completar y aprobar los ensayos especificados en
la tabla 6.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:

a) Si hasta dos (2) medidores resultan con no conformidades no criticas, la inspeccion deberéa
pasar a la segunda etapa de inspeccion.

b) Sitres (3) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote sera rechazado
en primera etapa de inspeccion.

4.4.1.2.2 Segunda etapa:
En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra en es de 50 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa.
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Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:

a) Si hasta tres (3) medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser aprobado.

b) Si cuatro (4) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

4.4.1.3 Lote de 1201 a 3200 medidores

4.4.1.3.1 Primera etapa:
En la primera etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 80 medidores. El tratamiento a los
medidores ensayados se realizard conforme se describe a continuacion:
a) Siuno (1) o ningin medidor de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote
debera ser aprobado en primera etapa de inspeccion.
b) Si dos (2) medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, la inspeccion
pasa a la segunda etapa.
c) Si tres (3) o mas medidores presentan no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

4.4.1.3.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 80 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados se realizara
conforme se describe a continuacién:

a) Sihasta cuatro (4) medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser aprobado.

b) Sicinco (5) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

4.5 Reglas de cambio.

Luego de la aprobacion de varios lotes sucesivos que pertenezcan a una misma produccion, el
INDOCAL podra evidenciar el nivel de calidad de los medidores, y tendra la facultad de flexibilizar o
hacer mas estrictas las siguientes inspecciones de los lotes subsiguientes de acuerdo con la siguiente
regla:
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4.5.1 Inspeccién reducida.

Ante la aprobacién del INDOCAL de 10 lotes sucesivos de la misma produccion, las inspecciones
posteriores podran ser consideradas reducidas. Los siguientes lotes que se sometan a inspeccion
seran ensayados con reglas de aceptacion mas flexibles, conforme la columna de inspeccion reducida
establecida en la tabla 1 anteriormente indicada en el presente reglamento.

En caso de que uno de los lotes sea rechazado durante el proceso de inspeccién reducida, la
modalidad de inspeccién debera retornar a inspeccién normal.

La inspeccion reducida sera realizada conforme se explica a continuacion:

45.1.1 Lote de 281 a 500 medidores.

4.5.1.1.1 Primera etapa:

En la primera etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 20 medidores. Para la aprobacion
del lote en esta primera etapa, todos los medidores que conforman la muestra deberan ser ensayados
y aprobados de acuerdo con la tabla 6 del presente reglamento.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:
a) Siun (1) medidor resulta con no conformidad no critica, la inspeccién pasa a la segunda etapa

de inspeccion.
b) Si dos (2) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser

rechazado en primera etapa de inspeccion.

4.5.1.1.2 Segunda etapa:
En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 20 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:
a) Siuno (1) o ningn medidor de la muestra presenta no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

45.1.2 Lote de 501 a 1200 medidores.

4.5.1.2.1 Primera etapa:
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En la primera etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 20 medidores. Para la aprobacion
del lote en esta primera etapa, todos los medidores que conforman la muestra deberan ser ensayados
y aprobados de acuerdo con la tabla 6 del presente reglamento.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas, se procedera conforme se detalla a continuacion:

a) Siun (1) medidor resulta con no conformidades no criticas, la inspeccion pasa a la segunda
etapa de inspeccion.

b) Si dos (2) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

45.1.2.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 20 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados durante esta
etapa se realizara conforme se describe a continuacion:

a) Si uno (1) o ninglin medidor de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote
debera ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores presentan no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

45.1.3 Lote de 1201 a 3200 medidores.

4.,5.1.3.1 Primera etapa:

En la primera etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 32 medidores. Para la aprobacion
del lote en esta primera etapa, todos los medidores que conforman la muestra deberan ser ensayados
y aprobados de acuerdo con la tabla 6 del presente reglamento.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas durante la inspeccién, se procedera conforme se
detalla a continuacion:
a) Sihasta dos (2) medidores resultan con no conformidades no criticas, la inspeccion pasa a la
segunda etapa de inspeccion.
b) Si tres (3) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

45.1.3.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion el tamafio de la muestra es de 32 medidores diferentes a los
ensayados durante la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados durante
esta etapa se realizara conforme se describe a continuacion:
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a) Si hasta tres (3) medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser aprobado.

b) Si cuatro (4) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

4.6 Inspeccibn estricta.

Si durante la inspeccién normal de cinco (5) lotes sucesivos, dos (2) lotes son rechazados por el
INDOCAL, los lotes subsiguientes que se sometan a inspeccién deberan ser bajo la modalidad de
inspeccion estricta; los mismos seran recibidos y ensayados con las reglas de aceptacion mas
estrictas, conforme a lo establecido en la columna de inspeccion estricta en la tabla 1 indicada en el
presente reglamento.

Esta modalidad de inspeccion estricta cesa y retorna a inspeccién normal cuando se aprueban cinco
(5) lotes sucesivos de la misma produccion, inspeccionados y ensayados bajo modalidad de inspeccion
estricta.

Las inspecciones estrictas seran llevadas a cabo conforme se explica a continuacion:

4.6.1 Lote de 281 a 500 medidores.

4.6.1.1 Primera Etapa.
En la primera etapa de inspeccion, el tamafio de la muestra es de 50 medidores. Sitodos los medidores

de la muestra cumplen con los ensayos especificados en la tabla 6 indicada en el presente reglamento,
el lote sera aprobado en primera etapa.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas durante la inspeccién, se procedera conforme se
detalla a continuacion:

a) Siun (1) medidor resulta con no conformidad no critica, la inspeccion pasa a la segunda etapa
de inspeccion.

b) Si dos (2) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

4.6.1.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion, el tamafio de la muestra es de 50 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados durante esta
etapa se realizard conforme se describe a continuacion:

17



REGLAMENTO TECNICO METROLOGICO Focha:
PARA EL Mayo 2022

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE LOTES DE Version N°: 01
MEDIDORES DE ENERGIA ELECTRICA POR MUESTREO

Pagina 1 de 30

a) Siuno (1) o ningun medidor de la muestra resulta con no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

4.6.2 Lote de 501 a 1200 medidores.

4.6.2.1 Primera etapa:

En la primera etapa de inspeccion, el tamafio de la muestra es de 50 medidores. Sitodos los medidores
de la muestra pasan los ensayos especificados en la tabla 6 indicada en el presente reglamento, el
lote sera aprobado en primera etapa.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas durante la inspeccién, se procedera conforme se
detalla a continuacion:

a) Siun (1) medidor resulta con no conformidad no critica, la inspeccién pasa a la segunda etapa
de inspeccion.

b) Si dos (2) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

4.6.2.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion, el tamafio de la muestra es de 50 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados durante esta
etapa se realizard conforme se describe a continuacion:

a) Siuno (1) o ningun medidor de la muestra resulta con no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

4.6.3 Lote de 1201 a 3200 medidores.

4.6.3.1 Primera etapa:

En la primera etapa de inspeccién, el tamafio de la muestra es de 80 medidores. Sitodos los medidores
de la muestra pasan los ensayos especificados en la tabla 6 indicada en el presente reglamento, el
lote sera aprobado en primera etapa de inspeccion.

Ante la ocurrencia de no conformidades no criticas durante la inspeccién, se procedera conforme se
detalla a continuacion:
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a) Siuno (1) o Dos (2) medidores resultan con no conformidad no critica, la inspeccién pasa a la
segunda etapa de inspeccion.

b) Si tres (3) o mas medidores resultan con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado en primera etapa de inspeccion.

4.6.3.2 Segunda etapa:

En la segunda etapa de inspeccion, el tamafio de la muestra es de 80 medidores diferentes a los
ensayados en la primera etapa de inspeccion. El tratamiento a los medidores ensayados durante esta
etapa se realizara conforme se describe a continuacion:

a) Sihasta tres (3) medidores de la muestra resultan con no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Sicuatro (4) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

5. PROCESO DE SELECCION DE MUESTRAS, ACEPTACION Y RECHAZO PARA LOTES
ENTRE 8 Y 280 MEDIDORES. PLAN DE MUESTREO SIMPLE.

5.1 Cuando el tamafio del lote se encuentre entre 8 y 280 medidores, el plan de muestreo
escogido sera el plan de muestreo simple, con una Unica etapa de inspeccién. Se utilizara
un nivel de inspeccion Il y normal.

5.2 A continuacion, se detalla el proceso de aceptacion o rechazo para lotes de medidores el
cual se desarrollara acorde a lo especificado en las tablas 2 y 3. Los nimeros de aceptacion
(Ac) y rechazo (Re) especificados en la tabla 2 y 3 se refieren exclusivamente a no
conformidades no criticas. Los ensayos para no conformidades criticas y no criticas se
presentan en la tabla 6.
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Tabla 2. Plan de muestreo simple. Lote de 8 a 50 medidores.

Taihafia del loté Inspeccion normal Inspeccion estricta Inspeccion reducida
~ Nivel de Tamafio Tamafio de Tamafio de
inspeccion Il dela Ac Re | lamuestra | Ac |Re | la muestra Ac Re
muestra n n n
8a25 5 0 1 8 0 1 3 0 1
26 a 50 8 0 1 13 0 1 4 0 1

Tabla 3. Plan de muestreo simple. Lote de 51 en adelante.

Tamaio de lotes por . Inspeccion | Inspeccion famvesoikn relieida
nivel de inspeccion Letra Tz:lm;lno normal estricta SP ’
codigo del muees:ra Tamaio
tamaio de i de la
II 11 - mal | Ac Re | Ac Re g Ac Re
y estricto muestra
n
51a90 - E 13 0 1 4 S 0 1
91 a 150 51a90 F 20 i) 0 1 8 i)
151 a 280 91 a 150 G 32 g g 13 4

5.3 Inicio del proceso de inspeccion.

Al iniciar un proceso de inspeccion con el primer lote de una produccion continua o aislada, se
debe iniciar con el plan de inspeccién normal.

5.3.1 Inspeccién normal.

5.3.1.1 Lote entre 8 y 25 medidores.

Eltamafio de la muestra para esta inspeccion es de 5 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser ensayados y aprobados. Si un medidor de la
muestra resulta con alguna no conformidad no critica, el lote deberéa ser rechazado.

5.3.1.2 Lote entre 26 y 50 medidores.

Eltamafio de la muestra para esta inspeccién es de 8 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser ensayados y aprobados. Si un medidor de la
muestra resulta con alguna no conformidad no critica, el lote debera ser rechazado.
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5.3.1.3 Lote de 51 a 90 medidores.

El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 13 medidores. Para que el lote sea
aprobado, todos los medidores de la muestra deberan ser ensayados y aprobados. Si un
medidor de la muestra resulta con alguna no conformidad no critica, el lote deberd ser
rechazado.

5.3.1.4 Lote de 91 a 150 medidores.

El tamafio de la muestra para esta inspeccién es de 20 medidores. Para que el lote sea
aprobado, todos los medidores de la muestra deberan ser ensayados y aprobados. Si un
medidor de la muestra resulta con alguna no conformidad no critica, el lote debera ser
rechazado.

5.3.1.5 Lote de 151 a 280 medidores.
El tamafio de la muestra es de 32 medidores. El tratamiento a los medidores ensayados durante
esta etapa se realizar4 conforme se describe a continuacion:

a) Siuno (1) o ningln medidor de la muestra resulta con no conformidad no critica, el lote debera
ser aprobado.

b) Si dos (2) o mas medidores de la muestra resultan con no conformidades no criticas, el lote
debera ser rechazado.

5.3.2 Reglas de cambio.

5.3.2.1 Luego de la aprobacion de varios lotes sucesivos que pertenezcan a una misma
produccion, el INDOCAL podra evidenciar el nivel de calidad de los medidores, y
tendré la facultad de flexibilizar o hacer mas estrictas las siguientes inspecciones
de los lotes subsiguientes de acuerdo con las siguientes reglas:

5.3.2.2 Inspeccién reducida.
Ante la aprobacion del INDOCAL de 10 lotes sucesivos de la misma produccion, las
inspecciones posteriores podran ser consideradas reducidas. Los siguientes lotes que se
sometan a inspeccion seran ensayados con reglas de aceptacion mas flexibles, conforme la
columna de inspeccién reducida establecida en la tabla 2 anteriormente indicada en el presente
reglamento.

En caso de que uno de los lotes sea rechazado durante el proceso de inspeccién reducida, la
modalidad de inspeccion debera retornar a inspeccion normal.

La inspeccién reducida sera realizada conforme se explica a continuacion:

5.3.2.2.1 Lote de 8 a 25 medidores.
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El tamafio de la muestra para esta inspeccién es de 3 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o méas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.2.2 Lote de 26 a 50 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccién es de 4 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.2.3 Lote de 51 a 90 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 5 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.5.2.1.3 Lote de 91 a 150 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccién es de 8 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.5.2.1.4 Lote de 151 a 280 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 13 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.3 Inspeccidn estricta.
Si durante la inspeccién normal de cinco (5) lotes sucesivos, dos (2) lotes son rechazados por el
INDOCAL, los lotes subsiguientes que se sometan a inspeccioén deberan ser bajo la modalidad
estricta; seran recibidos y ensayados con las reglas de aceptacion mas estrictas, conforme a lo
establecido en la columna de inspeccion estricta en las tablas 2 y 3 indicada en el presente
reglamento. Las inspecciones estrictas seran llevadas a cabo conforme se explica a continuacion:

5.3.2.3.1 Lote de 8 a 25 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccién es de 8 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.
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5.3.2.3.2 Lote de 26 a 50 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 13 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.3.3 Lote de 51 a 90 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 20 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o mas medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.3.4 Lote de 91 a 150 medidores.
El tamafio de la muestra para esta inspeccion es de 20 medidores. Para que el lote sea aprobado,
todos los medidores de la muestra deberan ser aprobados en los ensayos correspondientes. Si
uno o més medidores de la muestra resulta con no conformidades no criticas, el lote debera ser
rechazado.

5.3.2.3.5 Lote de 151 a 280 medidores.
El tamafio de la muestra es de 80 medidores. El tratamiento a los medidores ensayados durante
esta etapa se realizar4 conforme se describe a continuacion:

a) Siuno (1) o ninglin medidor de la muestra resulta con no
conformidad no critica, el lote debera ser aprobado.

b) Sidos (2) o mas medidores de la muestra resultan con
no conformidades no criticas, el lote deberad ser
rechazado.

6. ENSAYOS.

A continuacion, se presentan las condiciones técnicas, indices y condiciones fisicas requeridas para
realizar las pruebas o ensayos de laboratorio que seran aplicadas en el proceso de inspeccion a cada
muestra de medidor seleccionado para cada Lote, a fin de comprobar el cumplimiento del nivel de
calidad aceptable y que se corresponden con el medidor cuyo modelo ha sido aprobado previamente
por el INDOCAL.

6.1 Condiciones de referencia para la realizacién de los ensayos

Las condiciones en las que se deben realizar los ensayos se especifican en las tablas 4 y 5.
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Tabla 4. Equilibrio de tensién y Corriente

Condicion

Clase de contador
02s | 05s | 1 | 2

Cada tension entre fase y neutro y entre dos fases cualquiera no deben
diferir de la tension correspondiente media en mas de

media en mas de

Todas las corrientes en los conductores no deben diferir de la corriente

de fase, en mas de

El destase de cada una de estas corrientes con la tension fase neutro
correspondiente no debe diferir entre ellos, independientemente del angulo

(Tomado de la Norma IEC-62058-31)

Tabla 5. Equilibrio de tension y Corriente

Magnitud de influencia

Valor de referencia

Tolerancias permitidas para
contadores de clase

02s |oss | 1 | 2
Temperatura ambiente Temperatura de referencia o. +2°C
en su ausencia, 23 °C ?
Tension Tension de referencia +1.0%
Frecuencia Frecuencia de referencia +0.3% [ +0.3% ] +0.3% I +0.5%

Secuencia de fases

L1-L2-L3

Desequilibrio de tension

Todas las fases conectadas

Forma de onda

Tensiones y corrientes
sinusoidales

Factor de distorsion menor de
20% | 2.0% | 2.0% | 3.0%

6.2 Cubiertay sellado.

(Tomado de la Norma IEC-62058-31)

Los medidores deberan ser inspeccionados y ensayados con las cubiertas instaladas y con el sello del

fabricante, si los tuviere, sin roturas, rompimientos o dafios fisicos.

Los sellos del fabricante podran ser removidos luego de la realizacién de los ensayos correspondientes

realizados por el INDOCAL.

6.3 Inspeccion visual.

Previo al inicio de los ensayos y sin haber sido removidos los sellos de fabrica o la tapa de acceso a
las partes internas del medidor, el personal de INDOCAL debera examinar visualmente cada medidor
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con el objetivo de verificar y constatar que pertenecen al mismo modelo aprobado y tener las mismas
caracteristicas establecidas, asimismo comprobar que el mismo no posea sefiales de dafios y que los
marcados especificados sean los correctos.

Si se encuentra evidencia de que los medidores de la muestra no se corresponden con el modelo
previamente aprobado, el lote debera ser rechazado en su totalidad.

6.4 Preparacion de los medidores paralos ensayos.
Antes de iniciar los ensayos, los medidores deben alcanzar la estabilidad térmica, energizandolos a la
tension de referencia, factor de potencia uno, y corriente especificada a continuacion:

Se considera que se ha alcanzado la estabilidad térmica cuando la variacion del error como
consecuencia del efecto térmico es inferior durante veinte (20) minutos al 0.1% veces el error maximo
permitido para el ensayo.

El valor de la corriente debe ser de 0,1 |, para medidores conectados directamente 6 0,1 |, para
medidores operados por transformador, respectivamente.

Donde:
a) Iy es la corriente base o de referencia para medidores conectados de forma directa.
b) I, es la corriente base o de referencia para medidores conectados de forma indirecta.

6.5 Descripcién de los ensayos realizados a lotes de medidores.

En la siguiente tabla se especifican los ensayos de laboratorio segun los estandares IEC, aplicables
en el proceso de inspeccion de lotes de medidores mediante el método de inspeccion por atributo y se
clasifica el tipo de no conformidad relacionada con cada ensayo como no conformidad critica y no
conformidad no critica. Los ensayos deberan realizarse en el orden numérico del 1 al 4.
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Tabla 6. Ensayos inspeccion por atributo.

Inspeccion por atributo
No. Clasificacion de l.Vlétodo' fle
Easayo Ensayo las no inspeccion
conformidades disponible
I Ensayo de
tension en c.a
Verificacion del Kniii i
- ; Inspeccion por
registro ;
atributos
2 Marcha en vacio
3 Puesta en No Critica
funcionamiento

(Tomado de la Norma IEC-62058-31)

6.5.1 Los ensayos de tension en c.a. (corriente alterna) y verificacion del registro del medidor estan
clasificados como criticos, lo cual significa que, para un lote aprobado, ningin medidor de la muestra
debe fallar en estos ensayos.

6.5.2 Los ensayos de marcha en vacio y puesta en funcionamiento son clasificados no criticos y son
los que aplican para determinar la aceptacion o rechazo planteado en las tablas 1, 2 y 3.

6.5.3 Los ensayos deberan ser realizados por el personal de INDOCAL en el siguiente orden:

6.5.3.1 Ensayo n° 1: Ensayo de tensién en c.a.
El ensayo de tension en c.a. se debe llevar a cabo de conformidad a la tabla 7 del presente reglamento.

La tensién de ensayo debe ser sinusoidal, teniendo una frecuencia entre 45 Hz y 65 Hz, y siendo
aplicada durante 2 s. La fuente de alimentacion debe ser capaz de suministrar al menos 500 VA.

Eltiempo de subida y de caida de la tensién de ensayo debe ser 2 s. Los circuitos auxiliares con tension
de referencia menor o igual a 40 V se deben conectar a tierra.

Durante este ensayo, no se debe producir ninglin contorneamiento, descarga disruptiva o perforacion.
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Tabla 7. Ensayo de Tensién en c.a.

Tension de ensayo en valor eficaz para

contadores de clase de aislamiento Puntos de aplicacion de la tension de ensayo
I II
1.6kV 32KV Entre, por una parte, todos los circuitos de tensién y corriente asi

como los circuitos auxiliares cuyas tensiones de referencia estan por
encima de 40 V., conectados conjuntamente, y, por otra parte tierra

(Tomado de la Norma IEC 62058-31)

6.5.3.2 Ensayo n°2: Ensayo de marcha en vacio.

El ensayo de marcha en vacio consiste en la aplicacion de voltaje sin corriente a cada medidor. Cuando
se aplique la tensidn sin que circule intensidad por el circuito de intensidad, el dispositivo de salida del
medidor no debe emitir mas de un impulso durante el tiempo previsto (At).

Para este ensayo, el circuito de intensidad debe estar abierto y se aplicara una tensién del 115% de la
tension de referencia a los circuitos de tension.

El tiempo de duracion minimo del ensayo definido como At debe ser:

900x10°
At > ———— [min], para medidores clase 0.2 S.

km Un Imax

600x10° ) .
At = ——— [min], para medidores clase 0.5 Sy 1.

km Un Imax

480x10° . .
At > ———— [min], para medidores clase 2.

km Un Imax

Donde:

k es la constante del medidor, definida como el nimero de impulsos emitidos por el dispositivo de
control del medidor por kilovatios-hora (imp/kWh);

m es el nUmero de elementos de medida;
Un es la tensién de referencia en voltios;

Imax €S la intensidad maxima en amperios.
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Cuando se trate de sistemas de medicion indirecta con medidores conectados a través de
transformadores de corriente (CT), con registro a valores primarios 0 semi primarios, la constante k
debe corresponder a los valores secundarios (tensién e intensidades).

6.5.3.3 Ensayo n° 3: Puesta en funcionamiento.

Cuando se energiza el medidor a la tensién de referencia, (y en el caso de los medidores polifasicos,
con carga equilibrada) y se conecta segun se muestra en el diagrama de conexiones, se debe empezar
y continuar registrando a la corriente proporcionada en la tabla 8.

Tabla 8.
Clase del contador Factor de
Contadores para .
028 0,5S 1 2 potencia
Conexi6n directa a 0,004 7, 0,005 7, 1
(oueyon a través de transformadores de 0.001 L, 0.001 I, 0.002 I, 0.003 I, 1
mtensidad

(Tomado de la Norma IEC-62058-31)

6.5.3.4 Ensayo n° 4: Verificacién del registro.

Este ensayo se debe realizar inyectando al medidor una cantidad de energia suficiente para
incrementar la lectura de su registro y verificar que el error entre la energia inyectada y la indicada en
el medidor es mejor que 1.0%.

El ensayo se debe realizar para cada medidor sobre al menos un registro de tarifa.
6.5.3.5 Especificaciones de los ensayos segun el medidor
El medidor eléctrico disefiado para medir flujo de energia bidireccional debera ser ensayado de

conformidad al Ensayo 3 en ambas direcciones de energia.

El medidor eléctrico disefiado para tensiones de referencia multiples deberéa ser ensayados de acuerdo
con los Ensayo 2 y 3 tanto en la tensién de referencia mas baja como en la mas alta.

6.5.3.6 Inspeccidn visual interna.

Luego de concluidos los ensayos por atributo de cada medidor, se procedera a realizar una inspeccion
visual interna, con el fin de validar que la estructura interna corresponda con el modelo aprobado.

28



REGLAMENTO TECNICO METROLOGICO

Fecha:

PARA EL Mayo 2022
PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE LOTES DE Version N°: 01
iInnpocat MEDIDORES DE ENERGIA ELECTRICA POR MUESTREO

Pagina 1 de 30

INDOCAL determinard la cantidad de medidores que seran sometidos a inspecciones visuales internas
en virtud del tamafio de la muestra seleccionada. En caso de que se compruebe diferencias
estructurales entre los medidores de la muestra con relacion al modelo previamente aprobado, el lote
debera ser rechazado.

7. LOTE APROBADO.

El lote sera aprobado por el INDOCAL, cuando los medidores de una muestra hayan sido ensayados
y cumplan con los requerimientos establecidos en el presente reglamento. INDOCAL emitird un
Dictamen Técnico o certificado de aprobacion del lote inspeccionado y aprobado a favor del solicitante.

8. SELLADO DEL LOTE.
Todos los medidores del lote aprobado deberan ser precintados por el personal de INDOCAL, a
excepcién de aquellos medidores de la muestra que hayan arrojado las no conformidades indicadas.

INDOCAL, coordinara con el solicitante el proceso de sellado; solo seran sellados aquellos medidores
que se encuentren dentro del rango serial previamente declarado por el solicitante.

9. LOTE RECHAZADO.
Cuando la muestra bajo ensayo no cumple con los criterios de aceptacién del presente reglamento, el
lote deber& ser rechazado.

Ante el rechazo del lote, el personal de INDOCAL debera notificar al solicitante el informe de los
resultados de la inspeccién realizada.

El solicitante tendra la facultad de someter la totalidad del lote a una revision con el fin de detectar las
unidades no conformes. Esta revision podra hacerla por si mismo (en caso de que pudiera). Si el
solicitante ha revisado un lote que fue rechazado, puede optar por someterlo nuevamente a inspeccion.

Del mismo modo, el solicitante podra someter cualquier lote a un proceso de inspeccion al 100%, en
el cual se ensaya cada medidor que pertenezca al lote. En caso de que el solicitante se decida

inspeccionar el 100% de los medidores pertenecientes a un lote, deberé realizar el pago al INDOCAL
de la tasa por servicio correspondiente.

10. FISCALIZACION EN EL AMBITO REGULADOR.

10.1 En cumplimiento al articulo 29 de la Ley General de Electricidad y sus modificaciones, en
el cual se establecen las facultades de la Superintendencia de Electricidad (SIE), para
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aplicar las sanciones que en casos de incumplimiento de normas técnicas y sus
instrucciones cometan las Empresas Eléctricas del subsector, ejerciendo su potestad
regulatoria de fiscalizacion, sobre el cumplimiento de las disposiciones del presente
Reglamento de Inspeccion de Lotes de Medidores de Energia por Muestreo.

10.2 La Superintendencia de Electricidad (SIE), realizara la fiscalizacién continua de las
actividades de inspeccion de lotes de medidores instrumentadas por el INDOCAL. Esta
fiscalizacion sera efectuada conforme las siguientes reglas generales, de manera no
limitativa:

a)

b)

El INDOCAL debera enviar a la Superintendencia de Electricidad (SIE) informes
trimestrales conteniendo: las solicitudes, DictAmenes Metrolégicos, resultados y
otras informaciones relevantes de lotes de medidores inspeccionados, a fin de que
el 6rgano regulador del subsector eléctrico, pueda registrar y monitorear la ejecucion
del presente reglamento técnico metrolégico (RTM).

Las Empresas Distribuidoras y los Sistemas Aislados, en atencion a sus
obligaciones de suministro de informacién en su condicion de sujetos regulados,
deberan remitir a la Superintendencia de Electricidad (SIE) toda la documentacién
necesaria que les fuera requerida, a fines de dirimir y solucionar cualquier
controversia 0 mediacion en el &dmbito de sus competencias regulatorias vy
administrativas.

La Superintendencia de Electricidad (SIE), tiene la facultad de investigar y decidir,
de oficio o por denuncia, el incumplimiento de las disposiciones contenidas en el
presente reglamento, y aplicar las sanciones correspondientes, conforme los
procedimientos establecidos por la Ley General de Electricidad No. 125-01, y su
Reglamento de Aplicacién, con sus respectivas modificaciones.

11. DISPOSICIONES FINALES.

11.1 Adecuacion.
El Instituto Dominicano para la Calidad (INDOCAL), de forma previa a laentrada en vigencia del
presente reglamento, deberd adecuar sus manuales de organizacion, funciones y puestos para asignar
sus atribuciones de manera detallada a las dependencias operativas correspondientes, de conformidad
con las disposiciones establecidas en el presente reglamento.

11.2 Derogaciones.

El presente reglamento deroga todas las resoluciones y disposiciones administrativas dictadas por el
INDOCAL, que le sean contrarias.
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